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Modellbildung und Simulation
I

Simulation

Abbildung eines realen oder geplanten Systems

» durch ein formales Modell

» sowie die Beobachtung des dynamischen Modellverhaltens
» bei Variation exogener Parameter

Simulation beinhaltet somit
s die Modellbildung und
s das eigentliche ,,Simulieren”

Ziele:

= |mitation des Systemverhaltens

= Erkenntnisse Gber die Systemzusammenhange
= Bewertung von Alternativen
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Simulation — Ablauf (1) POM
B

Ablauf einer Simulationsstudie

Problem- Daten- Modell-
. . Umsetzung
formulierung sammliung formulierung

Verifikation & Experimentelles Berechnungs- Aufbereltung_&
- . . Interpretation
Validierung Design experimente !
der Ergebnisse
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Simulation — Starken
I

Starken der Simulation

= Komplexitat mit analytischen Methoden nicht abbildbar
= |osbarkeit

= Durchdringung eines Problems

= Darstellung des dynamischen Systemverhaltens

=  Wiederholbarkeit von Experimenten

= Sicherheit

= Nachvollziehbarkeit

=  Entwicklungsaufwand im Verhaltnis i.d.R. geringer
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Beispiel — Netzwerkplanung

N
Simulationsmodell

' Abholung N

Alternative 1
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Beispiel — Netzwerkplanung POM I
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Simulationsinput

Simulationsoutput
= Servicegrad

= Kosten (Nahverkehr, Hauptlauf, Umschlag, Abschreibungen)

Ziel der Studie
Bewertung der alternativen Konzepte
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Beispiel — Produktionsversorgung et
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Beispiel — Produktionsversorgung POM I
I

Simulationsinput

=  Taktzeiten der Bearbeitungsstationen
(stochastisch mit verschiedenen Wahrscheinlichkeitsverteilungen)

= Takte der Bandversorgung
= Unterschiedliche Versorgungsrouten und Transportwege

Simulationsoutput
= Produktionsrate des Gesamtsystems
= Haufigkeit der Bandstillstande durch Versorgungsmangel

Ziel der Studie
=  Konfiguration der Versorgungsrouten
= Glattung der Abrufschwankungen
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Beispiel — Bestandsoptimierung
I
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Beispiel — Bestandsoptimierung ;I-muﬁcgc,mg!;-;cvml; I
I H

Simulationsinput

= Endkundennachfrage USA (ausreichend langer Zeitraum)
= Lagerhaltungspolitik der Lager

= Wiederbeschaffungszeiten

= Sicherheitsbestande

Simulationsoutput
= Bestandsverlaufe
= Erreichte Servicegrade

Ziel der Studie
Bewertung der alternativen Konzepte
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Beispiel — Kapazitatsplanung ;I.;ou-;u;;cmg!;g!-,?}; I
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Beispiel — Kapazitatsplanung
I

Simulationsinput

= Kapazitaten (Ressourcen und Personal)

= RUst-, Bearbeitungs- und Transportzeiten
= Storzeiten

Simulationsoutput

= Ausfallverhalten
= Auslastung

= Durchlaufzeiten
= Bestande

Ziel der Studie
Bestimmung der notwendigen Kapazitaten zur
Erreichung eines vorgegebenen Outputs
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Telefon, Telefax, Email, Internet
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